ASTRUP AS

TIf.: 22791500 « Faks: 2279 16 82

E-post: metall@astrup.no
Www.astrup.no

Form- og dimensjonstoleranser

Kaldvalsede produkter, i henhold til EN 485-4

Tykkelsestoleranser
Platetykkelse mm

Tykkelsestoleranser for oppgitte bredde

2012

fra t.o.m. - 1000 mm 1001-1250 mm 1251 - 1600 mm
0,5 0,6 +0,04 + 0,06 + 0,06
0,6 0,8 + 0,04 + 0,07 + 0,08
0,8 1,0 + 0,05 + 0,08 + 0,09
1,0 1,2 + 0,05 + 0,09 +0,10
1,2 1,5 + 0,07 +0,11 +0,12
1,5 1,8 + 0,08 +0,12 +0,13
1,8 2,0 +0,09 +0,13 +0,14
2,0 2,5 +0,10 +0,14 + 0,15
2,5 3,0 +0,11 +0,15 +0,17
3,0 3,5 +0,12 +0,17 +0,19
3,5 4,0 +0,15 + 0,20 +0,22
4,0 5,0 +0,18 +0,22 +0,24
5,0 6,0 +0,20 +0,24 +0,25

Breddetoleranser
Platetykkelse mm

Lengdetoleranse for oppgitte lengde

fra t.o.m. 501-1250 mm 1251 - 2000 mm
0,50 3,0 -0/+3 -0/+4
3,0 6,0 -0/+4 -0/+5

Lengdetoleranser
Platetykkelse mm

Lengdetoleranse for oppgitte lengde

fra t.o.m. - 1000 mm 1001 - 2000 mm
0,50 3,0 -0/+3 -0/+4
3,0 6,0 -0/+4 -0/+6

Planhetstoleranser

Tykkelse Totalt awik i % Lokalt awik i %
mm Lengde Bredde [>300 mm
fra t.o.m. dmax Imax™ Imax’
0,50 3,0 04 0,5 0,5
3,0 6,0 0.3 04 04
6,0 50 0,2 04 0,3
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Form- Og dlmenSJonstoleranser
Varmvalsede produkter, i henhold til EN 485-3
Tykkelsestoleranser
Platetykkelse mm Tykkelsestoleranse for oppgitte bredde
fra t.o.m. tom. 1250 mm 1250 - 1600 mm
5 6 +0,32 +0,32
6 8 +0,35 +0,40
8 10 + 0,45 +0,50
10 15 +0,50 + 0,60
15 20 + 0,60 +0,70
20 30 + 0,65 +0,75
30 40 +0,75 +0,85
40 50 +0,90 +1,0
50 60 +1,1 +1,2
60 80 +1,4 +1,5
80 100 +17 +18
100 150 +2,1 +2,2
150 220 +25 +2,6
Bredde- og lengdetoleranser
Platetykkelse mm Bredde- og lengdetoleranse for oppgitte bredde og lengde
fra to.m. t.o.m. 1000 mm 1001 - 2000 mm 2001 - 3000 mm
- 6 -0/+5 -0/+47 -0/+8
6 12 -0/+6 -0/+7 -0/+8
12 50 -0/+6 -0/+8 -0/+9
50 200 -0/+8 -0/+8 -0/+9
200 400 -0/+ M -0/+ M -0/+12
Planhetstoleranser
Tykkelse Totalt awik i % Lokalt awik i %
. . mm Lengde Bredde [>300 mm
I L fra t.o.m. dmax’ max max”
1 >2,5 3,0 04 0,5 0,5
| 3,0 6,0 0,3 04 0,35
= - 6,0 50 0,2 0,2 03
= 50 350 0.2 0,2 -
Al |
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