VM ZINC®

FDV Projekt:

TEKNISKE SPESIFIKASIJONER

VMZINC

: VM ZINC®

: Umicore France
40, Rue Jean Jaurés du Ponant
F - 93176 Bagnolet Cedex

1 Produktbetegnelse
2 Procusent

3 Farge . Gra
4 Qverflate . Valseblank

EN 988
Made in France

Ubehandlet

: Forpatinert: QUARTZ-ZINC, ANTHRA-ZINC og PIGMENTO.

5 @vrige opplysninger

: VM ZINC er legert finsink med sma tilsetninger av kobber og titan

RENGJZRINGSOPPLYSNINGER

Skade/Uhell Behandlingsmetode
1 Rustvann . Kritt og Strub olje
2 Martel - fersk . Kiritt og Strub olje (Spy! fgrst med vann)
3 Hvitrust . Kritt og Strub olje
4 Loddevann . Kiritt og Strub olje
5 Maling/beis . Kritt og Strub olje

Antall - Frekvenser

Til rusten er borte

Til mgrtelen er borte
Til hviterust er fiernet
En gang etter uhell
Til allt er fiernet

- Kiritt blandes med vann til en pasta. Denne benyttes som slipemiddel. Deretter poleres med Strub olje.

- Kontakt mellom alkaliske syrer, samt sterkt basiske materialer som vat betong, og VM ZINC® ma unngas

- Kontakt mellom eddikesyre holdig silikon og VM ZINC® méa unngéas

- Det skal ikke brukes hgytrykksspyler, sper og andre produkter som kan misfarge eller skade

overflaten til VM ZINC® forpatinerte materialer pa& fasader og tak.

LEVETIDSOPPLYSNINGER

Omréader Materialetykkelse
Fasader: 1.0-1.5mm
Tak: 0.7-0.8 mm 80 >

100 >

Antatt levetid i ar

- Husk at levetiden p& materialerne er helt avhengig av gode tekniske lgsninger og skikkelig hdndverk
- VM ZINC® materialet er vedlikeholdsfri, milijgvennlig og 100% resirkulerbar.
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